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ست حطبيقيت لمقارنت كفاءة الأداء بين زيج معذني ليبي وزيج معذني سعىدي ادر

 (C45)في الاسخخذام لخحضير سائل حبريذ في عمليت خراطت صلب كربىني 

 3انرٓايٙ محمد،   2انؽعاظٙيصطفٗ ،  1انذًْاَٙػثذ انُاصش

 كهٛح انرمُٛح انُٓذعٛح / ظُضٔس / غشاتهظ3,2,1

 

 الملخص

يؤؽشا سئٛغٛا انخشاغح يٍ أْى ػًهٛاخ انرؾغٛم انرٙ ٚرى ذُفٛزْا فٙ ػانى انصُاػح ، ٔذؼرثش انخؾَٕح انغطؽٛح انُاذعح يٍ ػًهٛح انخشاغح )انرُؼًٛٛح(  ذؼرثش ػًهٛح

 ئم انرثشٚذ انًغرخذو.نًؼشفح كفاءج ػًهٛح انمطغ )انخشاغح ( ، ٔذؤشش انؼذٚذ يٍ انؼٕايم ػهٗ ْزا انًؤؽش انًٓى ٔٔاؼذج يٍ ْزِ انؼٕايم انًًٓح ْٙ عا

انصهة  يًٍرح ذًد فٙ ْزِ انذساعح انثؽصٛح إظشاء ػًهٛح يماسَح كفاءج الأداء اعرُاداً ػهٗ خؾَٕح انغطػ انُاذط فٙ ػًهٛح خشاغح يؾغٕلاخ اعطٕاَٛح يص

د )عؼٕد٘( ٔنزنك ذى ذصثٛد كافح انؼٕايم انًؤششج صٚد يغرٕسيٍ ٔرنك تاعرخذاو عائهٙ ذثشٚذ ذى ذعٓٛضْا الأٔل يٍ صٚد يؽهٙ )نٛثٙ( ٔانصاَٙ (C45) انكشتَٕٙ 

كفاءج أػهٗ يٍ انضٚد الأخشٖ ػهٗ انخؾَٕح انغطؽٛح ، ٔذى انؽصٕل ػهٗ َرائط ًٚكٍ الاػرًاد ػهٛٓا ٔانرٕظّٛ تاعرخذاو انضٚد انًؽهٙ )نٛثٙ انصُغ(، انز٘ اشثد 

ً  انفُٛحُْٔا ذى ؼغى انكفاءج  ُْذعٙ انًغرٕسد )انغؼٕد٘( ٔيؤؽش٘ انكفاءج ٔانكهفح ًْا لاػذذا أ٘ ػًم صُاػٙ  ح فٙ َاؼٛح انًُرٕض انًؽهٙ.انكهفح يؽغٕي ٔغثؼا

 الذالتالكلماث 

 .صٕٚخ يؼذَٛح ، عائم ذثشٚذ ، انخشاغح ، انخؾَٕح انغطؽٛح ، انكفاءج

 

 المقذمت .1

Cooling fluids are considered one of the important factors affecting the cutting process, as 

the use of fluids (prepared  with two water different proportions) in the cutting process has 

a clear effect on both the surface roughness of the metal used and the life of the cutting tool, 

due to this importance , the different types of fluids have been developed  Cooling for 

optimum surface roughness and longer cutting life. Where this research paper aims to study 

a comparison of the best efficiency between two cooling fluids , one of each is prepared 

from  locally made mineral oil and the other is from imported mineral oil  (1,2,3). 

 

A. نيالصلب الكربى 

ْٔٙ عثٛكح ذركٌٕ يٍ انؽذٚذ ٔانكشتٌٕ، ٔانصهة انكشتَٕٙ ْٕ انًؼذٌ الأٔل تلا ظذال فٙ ػانى انرطثٛماخ انصُاػٛح ، 

 َٙ ؼغة َغثح انكشتٌٕ إنٗ يا ٚهٙ:انكشتٕ انصهة ٔٚمغى

 ( % كشت0.05ٌٕ – 0.15) انصهة انكشتَٕٙ انطش٘ ظذا أ  .

 % كشتٌٕ  (0.15 – 0.3) انصهة انكــــــشتَٕٙ انطش٘ ب.

 % كشتٌٕ ( 0.3  –  0.6) انصهة يرٕعـــــــػ انكشتٌٕ ظـ.

 % كشتٌٕ  (0.6  –  0.9) انصهة ػانٙ انكــــــــــشتٌٕ د .

 % كشتٌٕ  (0.9  –  1.5) صهة انؼذد انكشتــــــــــَٕٙ ْـ.

ٚؼرثش انصهة يرٕعػ انكشتٌٕ ْٕ انُٕع الأكصش اعرخذايا فٙ انصُاػح يٍ ؼٛس غثٛؼح الاظضاء انرٙ ٚصُغ يُٓا ْٔٙ 

 نهثهٗانغٛاساخ ، ْٕٔ صهة ٚرًٛض تًشَٔح ٔلِٕ يؼرذنرٍٛ ٔيمأيح ظٛذج يصم انرشٔط ٔكزنك يكَٕاخ  اٜلاخػُاصش 

  .(4؛2ٔكهفرّ نٛغد يشذفؼح )
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B. الخراطت 

ذؼرثش انًاكُح ْٔٙ يٍ ػًهٛاخ انرؾغٛم انصُاػٙ الأكصش اعرخذايا ، ٔٚرى ذُفٛز ػًهٛح انخشاغح ػهٗ آنح انًخشغح ٔانرٙ 

انًاكُٛاخ ٔلذ غشأخ ػهٛٓا ذطٕساخ ػذٚذج يٍ ؼٛس انؾكم ٔغثٛؼح  ألذؤْٙ يٍ  الإَراظٛحٔانًصاَغ  فٙ انٕسػ الأٔنٗ

 ًْا: أعاعٍٕٛٛػٍٛ انًخاسغ إنٗ  َ إَٔاع، ًٔٚكٍ ذمغٛى  الإَراض

 انؼايح. الأغشاض يخاسغ -1

 انخاصح. الأغشاض يخاسغ -2

الأغشاض انؼايح ْٔٙ ذرًكٍ يٍ ذُفٛز كم ػًهٛاخ انخشاغح ْٔٙ الأكصش اعرخذايا  يخاسغذؼرثش انًخشغح الأفمٛح فٙ 

 ٔانرؼهٛى ٔانرذسٚة. فٙ انٕسػ

 اٜنٙانرؽكى يغرٕٖ ٔػذو اسذثاغٓا يغ تؼط ٔٚكٌٕ فٛٓا  اٜنٛاخٔذؼذد  انرصًٛىٔذرًٛض ْزِ انًخاسغ تثغاغح 

 ً  .يُخفعا

تًا ٚؤد٘ إنٗ اسذفاع  يرضايٍترشاتػ آنٙ خاصح ٔذرًٛض  أػًالانخاصح فٓٙ يصًًح لاَعاص  الأغشاضيخاسغ أيا 

، يخشغح  آانصُاػٙ انكًٙ انكثٛش ٔيٍ إَٔاػ فٛٓا ٔذغرخذو ػًٕيا فٙ ػًهٛاخ الإَراض اٜنٙيغرٕٖ انرؽكى 

 .(1،3) صُاػح انؼذج ، ٔانًخشغح انُاعخحخ ، يخشغح ألأَاتٛة ، يخشغح انكايا

C. سىائل الخبريذ 

 ذمذو عٕائم انرثشٚذ انًغرخذيح فٙ ػًهٛاخ انمطغ انًخرهفح )انخشاغح يٍ أًْٓا ( يعًٕػح يٍ انًضاٚا ٔكًا ٚهٙ:

 انًؽافظح ػهٗ انؽذ  انماغغ لأداج انمطغ ٔإغانح ػًشِ. -1

 أداج انمطغ ٔيؼذٌ لطؼح انرؾغٛم فٙ دسظح ؼشاسج يُخفعح. ذؽافظ ػهٗ -2

 ٚغاػذ ػهٗ إصانح انشاٚؼ تصفح ػايح ٔذًُغ انرؽايّ تانؽذ انماغغ لأداج انمطغ )لهى انخشاغح يصلا(. -3

 ؼذٔز انصذأ. يٍعٕائم انرثشٚذ انًغرخذيح تٓا صٕٚخ ذغاػذ ػهٗ انًؽافظح ػهٗ انًؾغٕنح ٔانًاكُح  -4

 انًؾغٕلاخ. أعطػَؼٕيح ٔظٕدج  -5

 إَٔاع عٕئم انرثشٚذ.   1.4

ذخرهف إَٔاع عٕائم انرثشٚذ تاخرلاف غثٛؼح انرؾغٛم تانؼًهٛاخ انصُاػٛح انًخرهفح َٕٔع انًؼذٌ نهًؾغٕنح َٕٔع انؼذج 

 انماغؼح ٔأٚعا ذصًٛى انًاكُح ْٔٙ كًا ٚهٙ:

A. .)ٙانضٚد ) يؼذَٙ ـ ؼٕٛاَٙ ـ َثاذ 

B.  ٍانضٕٚخ.خهٛػ يٍ َٕػٍٛ أٔ أكصش ي 

C. .خهٛػ يٍ انضٚد ٔانًاء 

 

 انصفاخ انٕاظة ذٕافشْا فٙ عائم انرثشٚذ

 انرثشٚذ انغشٚغ ترغشٚة انؽشاسج انُاذعح يٍ ػًهٛاخ انمطغ إنٗ انًاء، ؼٛس أٌ انًاء يٍ أْى يكَٕاخ انغائم. .1

 ظاس تصؽح الإَغاٌ.غٛش  .2

 سخٛص انصًٍ. .3

 .عٓم الاعرؼًال .4

 .(6،7ب إنٛٓا)لا ٚرهف الأظضاء انرٙ ٚرغالػ أٔ ٚرغش .5

 

 الخجهيساث العمليت للذراست  .2

 يكَٕاخ انرطثٛك انؼًهٙ نهذساعح كًا ٚهٙ: ذًد ػًهٛاخ ذؽعٛش ٔذعٓٛض

 انًخشغح . أ

ٔذى انرأكذ يٍ صلاؼٛرٓا ٔظاْضٚرٓا  (WEILER PRAKTIKNT GS)ذى ذعٓٛض يخشغح أفمٛح أنًاَٛح انصُغ َٕع 

 انؼانٛح نهؼًم.

ج

ـ 
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 ذعٓٛض انؼُٛاخ . ب

 فٙ انعذٔل أدَاِ. حانكًٛٛائٛيكَٕاذّ  ، انًٕظؽح(C45)( ػُٛاخ يٍ خايح صهة كشتَٕٙ َٕع 9ذى ذعٓٛض )

 

 (C45)( انرشكٛة انكًٛٛائٙ نهصهة انكشتَٕٙ َٕع 1ٔل )ظذ

Fe Others S% P% 
Mn

% 

Si

% 
C% 

انًٕاصفح انمٛاعٛح 

DIN 

Bal. 
Cr+Mo+Ni≤0.

63 

0.03

5 
0.035 

0.5 

0.8 

0.1

5 

0.3

5 

0.42 

0.50 
C45 

 

( ، انؼُٛح BTMَٕع )نٙ يُؾاس آلطغ انؼُٛاخ تاعرخذاو  ػًهٛحانخايح ػثاسج ػٍ أَثٕب يصًد ، ٔذًد 

 يى(.135يى ـ انطٕل 40انمطش )

 ظـ . أداج انمطغ

يصثرح  ( راخ سأط كشتٛذٚح يشتؼح انُصابISO6 )  IMPEROذى اعرخذاو أداج لطغ )لهى خشاغح ظاَثٙ( َٕع 

 انُرائط ذى اعرخذاو لهى خشاغح نكم ؼانح ذؾغٛم. أفعمتانهؽاو . ٔنهؽصٕل ػهٗ 

 د. ذؽعٛش عٕائم انرثشٚذ

صٚد انرؼأٌ انغؼٕد٘ ، ٔانُٕع انصاَٙ يٍ  انصشٚإَع  ذى ذؽعٛش َٕػٍٛ يٍ عٕائم انرثشٚذ، الأٔل يٍ صٚد

( 1:20( ٔ)1:10ٙ خهػ )رنهؽصٕل ػهٗ أفعم انُرائط ذًد ػًهٛح انخهػ ؼغة انرؼهًٛاخ انخاصح ٔاخرٛاس َغثٔ

عائم ذُظٛف أٔاَٙ )يؽهٙ انصُغ( نكم ػًهٛح خهػ ٔرنك نهؽصٕل  يٍرش ( ن 0.25 ) إظافحنكم صٚد يغ انًاء يغ 

ػهٗ يًٛضاخ يفٛذج نغائم انرثشٚذ )ؼغة انرٕصٛاخ( ، ٔنغشض انؽصٕل ػهٗ َظشج ؽايهح نهُرائط ذى ذٕفٛش عائم 

نعٓح انرٙ ذى ذُفٛز انذساعح فٛٓا ْٕٔ )صٚد لطغ لٛاعٙ َٕع ح انخاصح تاذثشٚذ ٚرى اعرخذايّ فٙ انؼًهٛاخ انرؾغٛهٛ

Supetcut45  ٍي  PETRO CANADA كُذ٘ انصُغ). 

 ْـ. لٛاط َؼٕيح انؼُٛاخ

،  ْٕٔ ظٓاص لٛاط انخؾَٕح انغطؽٛح رٔ كفاءج ظٛذج  Taylor Hobson) يٍ  (+surtronic 3ذى اعرخذاو ظٓاص 

 انٕصٌ.، عشٚغ ٔعٓم الاعرخذاو ٔخفٛف 

 

 النخائج .3

 :فٙ ْزِ انذساعح فٙ انعذٔل انرانٙانُرائط انرٙ ذى انؽصٕل ػهٛٓا  إدساضذى 

 

 انؼُٛاخ

 انًلاؼظح َٕع عائم انرثشٚذ

يغرؽهة صٚد ششٚا 

 انهٛثٙ

يغرؽهة صٚد انرؼأٌ 

 انغؼٕد٘

صٚد انمطغ انمٛاعٙ 

 انكُذ٘

 ذى ذصثٛد ػٕايم انمطغ انًؤششج 

 يى0.2ػًك انمطغ 

دٔسج نكم  250انغشػح انذٔساَٛح 

 دلٛمح

 يؼذل ذذفك عائم انمطغ

 َغثح انخهػ َغثح انخهػ َغثح انخهػ

 لا ٕٚظذ 1:20 1:10 1:20 1:10

 3.1 4.7 6.26 2.88 3.16 انؼُٛح الأٔنٗ

 3.16 4.74 6.38 3.18 3.44 انؼُٛح انصاَٛح

 3.46 5 6.16 3.84 2.6 انؼُٛح انصانصح

 μm 3.06 3.3 6.26 4.81 3.24انخؾَٕح سلىيؼذل 

 ( َرائط فؽص انخؾَٕح انغطؽٛح نهؼُٛاخ2ظذٔل )
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 مناقشت النخائج .4
ع انذساعح ًٚكٍ إَؾاء ٕ( انز٘ ٚشصذ ظًٛغ َرائط لشاءاخ انخؾَٕح فٙ ظًٛغ انؽالاخ يٕظ2)فٙ ظذٔل انُرائط 

انًشافمح ٕٔٚظػ  انكفاءج نكم ؼانح يٍ خلال سلى انخؾَٕحتؼط الأؽكال انثٛاَٛح انرٙ ذؼثش تؾكم ٔاظػ ػٍ 

 أدَاِ يا ٚهٙ:انشعى انثٛاَٙ 

 

 
 ( : يماسَح سلى انخؾَٕح انغطؽٛح نُٕػٙ عائم انمطغ )انغؼٕد٘ ٔانهٛثٙ(.1ؽكم )

 

انصشٚا انهٛثٙ ( أػلاِ ٔظٕد ذفأخ ٔاعغ فٙ الأداء نهكفاءج تٍٛ عائم انرثشٚذ انًؽعش يٍ صٚد 1ٕٚظػ انؾكم )

 انخهػ انرٙ ذى تٓا ذؽعٛش انغائم. ؼٕد٘ ْٔزا انرفأخ ٚؾًم ؼانرٙغٔعائم انرثشٚذ انًؽعش يٍ صٚد انرؼأٌ ان

َعغ  انًُفزذاٌعائم انرثشٚذ انز٘ ذى ذؽعٛشِ يٍ صٚد انصشٚا انهٛثٙ ٔتؽانرٙ انخهػ  أداءٔنغشض انرؼشف ػهٗ 

زا ًٚكٍ ذُفٛزِ تانؾكم صٚد انمطغ انمٛاعٙ انًغرٕسد )كُذ٘ انصُغ( ، ْٔ يغ ائعّ نهخؾَٕح انغطؽٛح تًماسَحَر

 َاِ.انثٛاَٙ أد

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 (: يماسَح سلى انخؾَٕح انغطؽٛح تٍٛ يغرؽهة انصشٚا تؽانرٙ انخهػ يغ صٚد انمطغ انمٛاعٙ انكُذ٘.2ؽكم )
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انًؽعش يٍ صٚد انصشٚا انهٛثٙ يغ صٚد انمطغ انمٛاعٙ  انرثشٚذعائم  أداءٔيماسَح  انًٕظػ أػلاِانؾكم انثٛاَٙ  يٍ

( ذرفٕق تؾكم غفٛف ػهٗ صٚد انمطغ انمٛاعٙ انز٘ ٚرفٕق 1:10 َغثح انخهػ ) َغرذل أٌ انصُغ( انكُذ٘)انًغرٕسد 

 (.1:20)تُغثح انًؽعش انرثشٚذ تذٔسِ ٔتؾكم غفٛف أٚعا ػهٗ عائم 

 

 الخلاصت .5
ٙ ذعٓٛض عائم ذثشٚذ ًٚكٍ اعرخذايٓا ف انًؼذَٛحَٕػٍٛ يٍ انضٕٚخ  أداءْزِ انذساعح انثؽصٛح صٕسج ٔاظؽح  ػٍ ذمذو 

انغؼٕد٘ يٍ  انرؼأٌ( ًٔٚكٍ تلا ذشدد اعرثؼاد اعرخذاو صٚد C45) ٙ َٕعغرخذو فٙ ػًهٛح انخشاغح نصهة كشتَٕٚ

نٛثٙ ْٕ صٚد انصشٚا يغ يلاؼظح انكهفح  عائم انرثشٚذ انًعٓض يٍ صٚد يؼذَٙ تانًماسَح يغ كفاءذّالاعرخذاو نؼذو 

)انكفاءج ـ انكهفح ( نرشؽٛػ ْزا انضٚد فٙ ػًهٛح  َفمذ ، ُْٔا إظافٙالاعرٛشادٚح نهُٕع انغؼٕد٘ انز٘ ْٕ يؤؽش عهثٙ 

انصُغ( فٙ ػًهٛاخ انخشاغح ذؽعٛش عائم ذثشٚذ ، ًٔٚكٍ انرٕصٛح تاعرخذاو عائم ذثشٚذ يؽعش يٍ صٚد انصشٚا )نٛثٙ 

( انز٘ ذفٕق ػهٗ انُٕع انمٛاعٙ انًغرٕسد )كُذ٘ انصُغ( ُْٔا 1:10ٔتانزاخ تُغثح خهػ ) نهصهة يرٕعػ انكشتٌٕ

َعذ ػُصش٘ )انكفاءج ـ انكهفح ( فٙ صانػ انُٕع انًؽهٙ انز٘ ًٚكٍ ذعٓٛضِ تأ٘ كًٛح ٔتغٕٓنح ٔتكهفح يرذَٛح لٛاعا 

 تانُٕع انًغرٕسد.

 

 المراجع .6
 .1990انًكرثح انٕغُٛح ، تغذاد، انؼشاق ، لطغ انًؼادٌ، د. محمد ظٕاد انرٕسَعٙ ٔ د. ظٛاء ؽُؾم ،  .1

 .1994ذكُٕنٕظٛا انخشاغح ، داس انفعش نهطثاػح ٔانُؾش ٔانرٕصٚغ ، انماْشج ، يصش، أ . اؼًذ صكٙ ؼهًٙ ،  .2

ذمُٛح ذؾغٛم ، انًًهكح انؼشتٛح انًُاْط،  انًؤعغح انؼايح نهرذسٚة انرمُٙ ٔانًُٓٙ، الإداسج انؼايح نرصًٛى ٔذطٕٚش .3

 .2008انغؼٕدٚح، 

ذؾغٛم اٜخ انخشاغح ، انًًهكح  انًؤعغح انؼايح نهرذسٚة انرمُٙ ٔانًُٓٙ، الإداسج انؼايح نرصًٛى ٔذطٕٚش انًُاْط، .4

 .2008انؼشتٛح انغؼٕدٚح ، 

لٛاعاخ ، انًًهكح انؼشتٛح  نًُاْط،انًؤعغح انؼايح نهرذسٚة انرمُٙ ٔانًُٓٙ ، الإداسج انؼايح نرصًٛى ٔذطٕٚش ا .5

 .2008انغؼٕدٚح ، 

 .1995ٔعائم َمم انؽشكح ، انطثؼح الأٔنٗ ، يكرثح غشاتهظ انؼهًٛح انؼانًٛح، غشاتهظ ، نٛثٛا، أؼًذ صكٙ ؼهًٙ،  .6

 .1983ػهى انًؼادٌ ٔانًؼادنح انؽشاسٚح نهًؼادٌ، داسيٛش نهطثاػح ٔانُؾش ، يٕعكٕ ، انطثؼح انؼشتٛح ،  ٕٚلاخٍٛ، .7

ُْذعح الإَراض ، يؤعغح انًؼاْذ انفُٛح ، ٔصاسج انرؼهٛى انؼانٙ ٔانثؽس . صثاغ انثعاس٘ ٔ و. عايٙ انثعاس٘ ، و .8

 .1987انؼهًٙ، انطثؼح الأٔنٗ ، انؼشاق، 

 


